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機箱安裝

本文件說明如何在 Sun 機箱中裝載 Sun StorEdge D2 陣列。 請參照下列手冊，以瞭解如
何在安裝前進行設置，以及如何在陣列裝載至機箱中後，完成安裝與配置：

■ 《Sun StorEdge D2 陣列安裝、操作和服務手冊》

注意 – 您需要十字型螺絲起子，以便執行此手冊中的程序。 

出貨箱內容清單
可裝載於機箱的 （也稱之為可裝載於機架的） Sun StorEdge D2 陣列之出貨箱中，包含
下列在 Sun 機箱中安裝陣列時需要的物品。 

轉換工具組的出貨箱中，包含下列修改桌上型陣列以便使該陣列，能夠裝載於 Sun 機箱
中所需要的項目。 

表 1 可裝載於機箱的 Sun StorEdge 陣列之物品清單

1 附接裝載托盤的 Sun StorEdge D2 陣列

2 裝載托架

16 10-32 x 1/2 英吋螺絲釘

2 附接 4 根 10-14 x 7/16 英吋螺絲釘的壓條
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裝載陣列的作業概觀
表 3 列出，將 Sun StorEdge D2 陣列裝載於 Sun 機箱中所需的作業與記錄作業文件的連
結。

使用 RPM 中的裝載孔編號
本節提供當安裝 Sun StorEdge D2 陣列時所需的資訊，以便您使用 《Rackmount 
Placement Matrix》 (RPM) 中所提供的裝載孔編號。

表 2 架裝轉換工具組物品清單

1 裝載托盤

2 裝載托架

16 10-32 x 1/2 英吋螺絲釘

2 附接 4 根 10-14 x 7/16 英吋螺絲釘的壓條

4 10-14 x 7/16 英吋螺絲釘

表 3 裝載陣列的作業

作業 文件記錄位置

找出在機箱中要使用那一個裝載孔。 《Rackmount Placement Matrix》 (RPM) 於
www.sun.com/products-n-
solutions/hardware/docs/Network_Storage
_Solutions/Cabinets_and_Enclosures。 
例如，若您要獲得使用 Sun StorEdge 擴充機箱表格的
範例，請至﹔第 2 頁的 「使用 RPM 中的裝載孔編
號」。

若是要升級桌上型陣列以便架裝，請在陣列上安裝
托盤。 

第 4 頁的 「在陣列上安裝托盤」

將裝載托架連接至機箱上。 第 6 頁的 「將裝載托架連接到機箱」

將陣列安裝至機箱中。 第 9 頁的 「在機箱中安裝陣列」
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垂直裝配空間是以機架單元 (RU) 來定義。 Sun StorEdge D2 陣列為四個 RU 單位高。 一
個 RU 等於 1.75 英吋 （4.44 公分），其為組成一個 RU 的重複型裝載孔之間的距離總
和： 0.5 英吋 （1.27 公分）＋ 0.625 英吋 （1.59 公分）＋ 0.625 英吋 （1.59 公分）。 RU
的邊界在孔的中心點，其間隔空間為 0.5 英吋 （1.27 公分）。 單一 RU 孔的間隔在圖 1
的右下方有說明。

圖 1 機箱孔和 RU、間隔和編號

孔的編號從底部以 1 開始計數，將其戳記在金屬上並且以 10 的額度增加 （如圖 1 中所
說明的）。 機箱正面、背面、側面的金屬裝配軌中所有的孔皆擁有相同的編號。 也如同
圖 1 中所顯示的，陣列是從機箱的底部由下往上安裝。 

RPM 中的表格提供每個 Sun 機箱中的 RU 編號。 例如，Sun StorEdge 擴充機箱為一個
36 RU 的機箱，可使用最多至九個 Sun StorEdge D2 陣列的空間。 

表 4 為來自 RPM 的範例，顯示當在 Sun StorEdge 擴充機箱中安裝 Sun StorEdge D2 陣
列時欲使用的裝載孔。 請參閱 RPM ，以獲得其他列出針對在其他合格的機箱中安裝這
些陣列時所需之裝載孔的表格。 

第一組 4 RU 陣列所佔用的空間

一個 RU 孔的間隔

第二組 4 RU 陣列所佔用的空間
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表 4 在 Sun StorEdge 擴充機箱中裝載 Sun StorEdge D2 陣列的孔 

表 4 中的欄位標題在下列清單中有說明：

■ 陣列

對應於陣列安裝順序的編號。 安裝從機箱底部開始由下往上進行 （如同圖 1 中所表
示），其中 1 為第一個陣列，2 為第二個以此類推。

■ 機箱的裝載托架

當安裝用來固定機箱裝載托架的螺絲釘時欲使用的孔編號。

若要獲得固定裝載托架的螺絲釘圖解，請參閱第 6 頁的 「將裝載托架連接到機箱」。

■ 機箱的托盤

當安裝用來固定機箱托盤的螺絲釘時欲使用的孔編號。

若要獲得固定機箱托盤的螺絲釘佈置圖解，請參閱圖 7。

表 4 中的孔編號，將被廣泛地使用在此手冊所有的範例中。 

程序

▼ 在陣列上安裝托盤

使用 8 英吋 / 磅扭矩十字螺絲起子打開螺絲孔，並使用 18 英吋 / 磅的扭矩起子以鎖緊螺
絲釘。 

陣列 機箱的裝載托架 機箱的托盤

1 8，12 11，14

2 20，24 23，26

3 32，36 35，38

4 44，48 47，50

5 56，60 59，62

6 68，72 71，74

7 80，84 83，86

8 92，96 95，98

9 104，108 107，110
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警告 – 此程序需要兩個人抬起並搬動陣列， 請小心以免受傷。 一個附接托盤的陣列可
能重達 64 磅 （29 公斤）。

1. 藉由助手的協助，將陣列前後轉向以便使正面朝向您 （圖 2）。

2. 移除腳座。

請丟棄腳座與螺絲釘， 我們不會再用到它。

圖 2 移除腳座

!
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3. 將托盤放置在陣列上 （圖 3）。

圖 3 在基座上安裝裝載托盤

4. 將四個 10-14 x 7/16 英吋的螺絲釘鬆弛地套穿至四個孔中。

5. 當所有的螺絲釘皆能夠旋動時，請將其鎖緊至 18 英吋 / 磅。

6. 經由助手的協助，將陣列還原成直立的方向，並將陣列的正面朝向您。

7. 請至第 6 頁的 「將裝載托架連接到機箱」。

▼ 將裝載托架連接到機箱

使用 8 英吋 / 磅扭矩十字螺絲起子打開螺絲孔，並使用 18 英吋 / 磅的扭矩起子以鎖緊螺
絲釘。 

在手邊放著適用於您的機箱之 《Rackmount Placement Matrix》 的表格。

注意 – 裝載多個托架時，方法都是完全相同的，並且也可以安裝在機箱的任一邊，但需
從機箱的底部由下往上安裝托架至頂部。
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1. 從機箱移除前面板或門板。

2. 從機箱移除開孔的後門。

請參照機箱的文件以取得執行最初兩個步驟的方法。

3. 使用托架中指定的插孔以及機箱軌道中指定的插孔，以便附接裝載托架。

將螺絲釘穿過圖 4 所顯示在托架中指定的孔，以安裝至軌道孔中。

若要獲得適當的軌道孔編號，請參閱適用於您的機箱之 RPM 表格中的 「機箱的安裝托
架」欄位。

例如，當在 Sun StorEdge 擴充機箱中安裝第一個陣列的托架時，您可以將螺絲釘放置於
編號為 12 以及 8 的軌道孔中，其在表格 4 的資料列中指定給陣列 1。

a. 將四根 10-32 x 1/2 英吋的螺絲釘鬆弛地套穿過托架至四個孔中，那些孔在機箱兩邊
之正面與背面軌道上擁有相同的編號。

將每根螺絲釘穿入在 「機箱的裝載托架」欄位中指定之最高編號的插孔。 當在 Sun 
StorEdge 擴充機箱中安裝第一個陣列時，您可以將一個螺絲釘從左邊托架穿入正面
裝載軌道上的 12 號孔中，並將另一個螺絲釘從相同的托架穿入背面裝載軌道上的 12
號孔中。 然後在機箱的右邊，您可以從右邊的裝載托架穿入另兩個螺絲釘至相對應
之編號 12 的之軌道孔中。

陣列 機箱的裝載托架 機箱的托盤

1 8，12 11，14
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b. 使用在圖 4 中指定予您的機箱之最頂端的孔，並將托架放置在螺絲釘上。

圖 4 顯示 Sun Fire 機箱使用之最頂端的孔以及其他機箱使用之最頂端的孔。

例如，若是您將陣列裝載於 Sun StorEdge 擴充機箱中，您可以在前一個步驟中將附
接於裝載軌道的螺絲釘上滑動指定予 「其它機箱」的裝載托架孔。

圖 4 固定機箱的裝載托架最頂端的孔

i. 拿取一個裝載托架。

ii. 將裝載托架之最頂端的孔放置在每一面之適當的螺絲釘上。

iii. 將托架向下滑動以便使孔的頂端置放於螺絲釘上。 

其他機箱最頂端的孔
左邊 右邊

機箱背面

機箱正面

其他機箱最頂端的孔

Sun Fire 機箱最頂端的孔 Sun Fire 機箱最頂端的孔
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4. 將另外四根 10-32 x 1/2 英吋的螺絲釘鬆弛地套穿至裝載托架底部適當的孔中，以便穿
過軌道中指定的孔。

圖 5 固定機箱的裝載托架之底部的孔

依據圖 5 中的位置說明，將螺絲釘穿入裝載托架。 將螺絲釘放入裝載托架中的插孔，以
置於軌道中指定編號的孔內 （請使用 「機箱的裝載托架」欄位中較小的編號）。

5. 在 Sun StorEdge 擴充機箱的範例中，您可以使用圖 5 中 「其他機箱底部的孔」所指示
之底部的孔，將螺絲釘穿入機箱兩面各個裝載托架。 該螺絲釘會將托架連接至在裝載軌
道中編號 8 的孔內。

6. 鎖緊兩個裝載托架上所有的四個螺絲釘。

7. 若是有任何附加陣列的附加托架，請再次執行步驟 3 至步驟 6。

8. 請至第 9 頁的 「在機箱中安裝陣列」。

▼ 在機箱中安裝陣列

使用 8 英吋 / 磅扭矩十字螺絲起子打開螺絲孔，並使用 18 英吋 / 磅的扭矩起子以鎖緊螺
絲釘。 從機架底部由下而上安裝陣列至頂部。 

警告 – 此程序需要兩個人抬起並搬動陣列，請小心以免受傷。 一個附接托盤的陣列可
能重達 64 磅 （29 公斤）。

1. 除非機箱固定於地板上，否則務必在進行之前延伸穩定腳座。 

機箱背面

機箱正面

其他機箱底部的孔

左邊 右邊

其他機箱底部的孔

Sun Fire 機箱底部的孔 Sun Fire 機箱底部的孔

!
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警告 – 當您安裝陣列時，機箱的前面將會比較重。 若沒有延伸腳座，機箱可能會往前
傾，而導致人員受傷。

請參照機箱的文件以取得延伸穩定腳座的方法。

2. 請助手協助您抬起陣列 （一個人一邊），讓陣列的背面面對機箱的正面的情況下接近機
箱。

3. 將裝載托盤對正機箱中的裝載托架 （圖 6）。

圖 6 將裝載托盤對正裝載托架

4. 將陣列置放於裝載托架上。

5. 將陣列滑動至機箱內。

6. 在指定的孔中插入並鎖緊兩根 10-32 x 1/2 英吋的螺絲釘，以便將托盤的背面連接至機
箱背面的軌道上 （圖 7）。

例如，當在 Sun StorEdge 擴充機箱中安裝第一個陣列時，您可以將兩根螺絲釘穿過托盤
背面以置入機箱背面的 11 號與 14 號軌道孔中。

!

正面

背面
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圖 7 安裝連接托盤的螺絲釘，其會將壓條連接至機箱上

7. 插入並鎖緊兩根 10-32 x 1/2 英吋的螺絲釘，以便將托盤正面固定至機箱正面的裝載軌
道上 （圖 7）。

例如，當將第一個托盤安裝至 Sun StorEdge 擴充機箱中時，您可以將兩根螺絲釘穿入托
盤正面的凸緣處以便置入機箱正面的 11 號與 14 號軌道孔中 （圖 8）。 
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圖 8 範例： 將第一個托盤的正面連接至機箱

1

10

20

30

40

14 號孔

11 號孔
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8. 將一個壓條放置在陣列正面的右邊，並將另一個壓條放置在左邊，然後將附接的螺絲釘
插入並鎖緊至正面軌道中相符合的孔內 （圖 7）。

圖 7 顯示在螺絲釘連接機箱正面與托盤之後套用的壓條。

9. 使用指定予下一個陣列的孔並重複步驟 2 至步驟 8，直到安裝完機箱中所有的單元為
止。

10. 必要的話，遵循機箱文件中的指令以重新組合機箱。

重新組合機箱可能包括下列的步驟：

■ 置換或關閉前面板和 / 或門板
■ 置換或關閉開孔的後門
■ 將穩定腳座推回機箱內

11. 連接電源線以及 SCSI 纜線並執行附加的步驟，以便如同適用於該陣列之安裝、作業與
服務手冊中所說明的方式，進行安裝並配置陣列。
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